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Il. Presentacion del programa de estudios.

Entre las actividades profesionales del Ingeniero mecanico se encuentran formular,
evaluar, administrar proyectos de disefio, manufactura, diagndstico, instalacion,
operacion, control y mantenimiento tanto de sistemas mecanicos como de sistemas
de aprovechamiento de fuentes de energia convencionales y no convencionales.

Como parte de la unidad de aprendizaje de Procesos de manufactura, es necesario
que el alumno tenga la habilidad de elaborar, interpretar y comunicar, de manera
profesional, en forma oral, escrita y grafica: informes, propuestas, analisis y
resultados de ingenieria.

Esta unidad de aprendizaje es de gran valor para los alumnos de Ingenieria
Mecanica, ya que les va a permitir desarrollar las habilidades para seleccionar y
aplicar el proceso adecuado para transformar la materia prima en un producto
terminado, de tal manera que satisfagan necesidades de la sociedad, siendo una
parte medular de la formacion de los ingenieros mecanicos, ya que en el ambito
industrial el area de procesos es donde mas son requeridos.

El contenido tematico se aborda en cinco unidades:

En la primera, Introduccion a los procesos de manufactura actuales, se abordan los
temas relacionados con los principales procesos de manufactura de un producto y
su importancia en un sistema de produccién.

En la unidad dos se presentan los procesos de fundicion y formado de metales,
donde se aprenderan los procedimientos de moldeo, el disefio y conformacion de
moldes, asi como los diferentes tipos de fundicion. En esta unidad, se abordan los
procesos de manufactura polimeros.

En la unidad tres, se presentan los procesos de fabricacién cuya materia prima se
encuentra en pequenas particulas, asi como las piezas que pueden producirse
mediante técnicas de metalurgia de polvos.

En la unidad cuatro se abordan los procesos de maquinados convencionales, tales
como el torneado, el fresado, taladrado y se presentan los procesos de mecanizado
no convencionales.

Mas adelante en la unidad cinco se presentan los procesos de unién de metales,
con lo cual los alumnos comprenderan y aplicaran los diferentes tipos de uniones y
ensambles presentes en la manufactura actualmente.

Como puede observarse esta Unidad de Aprendizaje aborda temas que van desde
la conceptualizacion hasta la aplicacion de los procesos en un entorno real, lo que
permitira al Ingeniero Mecanico incrementar su capital intelectual y competencias.

Los conocimientos de la UA de Procesos de manufactura se relacionan con las
unidades de aprendizaje de Calidad y normatividad, Metrologia dimensional,
Administracién de la produccién, Manufactura aplicada, Ciencia de materiales,
Administracion industrial, Disefio de mecanismos, Dibujo mecanico y Mecanica de
materiales.
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IV. Objetivos de la formacién profesional.

Objetivos del programa educativo:

Son objetivos de los estudios profesionales de la Licenciatura de Ingenieria
Mecanica formar profesionales con alto sentido de responsabilidad, criticos,
creativos y con vocacion de servicio para la solucion de problemas relacionados con
la conversion de energia en sus diversas formas con la finalidad de favorecer a la
sociedad para contribuir al desarrollo social, econémico, tecnoldgico y sustentable
del pais.

Generales

Ejercer el dialogo y el respeto como principios de la convivencia con sus
semejantes, y de apertura al mundo.

Reconocer la diversidad cultural y disfrutar de sus bienes y valores.
Adquirir los valores de cooperacion y solidaridad.

Participar activamente en su desarrollo académico para acrecentar su
capacidad de aprendizaje y evolucionar como profesional con autonomia.

Asumir los principios y valores universitarios, y actuar en consecuencia.

Aprehender los modelos, teorias y ciencias que explican el objeto de estudio
de su formacion.

Emplear habilidades linglistico-comunicativas en una segunda lengua.
Tomar decisiones y formular soluciones racionales, éticas y estéticas.

Comprender y aplicar los principios subyacentes a los métodos, técnicas e
instrumentos empleados en la intervencion profesional.

Emplear las habilidades técnicas y tecnoldgicas para evolucionar en el
campo laboral.

Desarrollar un juicio profesional basado en la responsabilidad, objetividad,
credibilidad y la justicia.

Particulares

Disefiar sistemas y procesos de control, en tiempo continuo y discreto
empleando conocimientos de electricidad y magnetismo, circuitos eléctricos
y electronicos, maquinas eléctricas, control clasico, dinamica de sistemas,
metrologia eléctrica y electronica; y automatizacion de procesos industriales
para la automatizacion de procesos y sistemas industriales que contribuyan
al aumento de la calidad y cantidad de la produccion. '
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® Disenar sistemas térmicos convencionales y alternativos utilizando los
conocimientos de la termodinamica, mecanica de fluidos, termoquimica,
transferencia de calor; turbo maquinaria, disefio térmico y control ambiental
para contribuir a la disminucion de: costos de produccion, emisiones de
contaminantes al ambiente utilizando la energia de manera eficiente y
sustentable.

e Crear sistemas y procesos de control, en tiempo continuo y discreto
empleando conocimientos de electricidad y magnetismo, circuitos eléctricos
y electronicos, maquinas eléctricas, control clasico, dindmica de sistemas,
metrologia eléctrica y electronica; y automatizacion de procesos industriales
para automatizar procesos y sistemas industriales que contribuyan al
aumento de la calidad y cantidad de la produccion.

e Evaluar proyectos de produccién y manufactura utilizando los principios del
valor de la inversion a través del tiempo, el tiempo de retorno de inversion,
microeconomia, investigacion de operaciones, administracion industrial y de
la produccion, asi como gestion empresarial para seleccionar de manera
Optima los recursos humanos, materiales, técnicos y economicos de la
produccion industrial.

Obijetivos del nucleo de formacion:

Desarrollara en el alumno el dominio tedrico, metodolégico y axioldgico del campo
de conocimiento donde se inserta la profesion.

Comprendera unidades de aprendizaje sobre los conocimientos, habilidades y
actitudes necesarias para dominar los procesos, métodos y técnicas de trabajo; los
principios disciplinares y metodoldgicos subyacentes; y la elaboracion o preparacion
del trabajo que permita la presentacion de la evaluacion profesional.

Objetivos del drea curricular o disciplinaria:

Analizar los problemas relacionados con fluidos, transferencia de calor, circuitos
eléctricos y de la dindmica a través del estudio de la mecéanica de fluidos, la
termodinamica, las ciencias de los materiales y los circuitos eléctricos y electronicos
para la explicacion de sus condiciones, propiedades y limitaciones en relacion con
el entorno.

V. Objetivos de la unidad de aprendizaje.

Seleccionarlos métodos de fabricacién y materiales para obtener una pieza con
base en los requerimientos de la aplicacion especifica, su estado de tratamiento
térmico y los procesos mas adecuados para lograr un producto terminado funcional
y eficiente. :

10
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VI. Contenidos de la unidad de aprendizaje, y su organizacion.

Unidad 1. Introduccion a los procesos de manufactura

Objetivo: Diferenciar los procesos basicos de manufactura, de acuerdo con la
seleccion de los materiales utilizados en la fabricacion de un producto, para satisfacer
las necesidades del usuario final.

Temas:

1.1 Clasificacion de procesos de manufactura.

1.2 Materiales presentes en procesos de manufactura.
1.3 Sistema de produccion.

Unidad 2. Fundiciones y formado de metales

Objetivo: Analizar el procedimiento de moldeo, los modelos, el disefio y
conformacion de moldes, asi como los tipos de fundicion que existen a través del
estudio de las aplicaciones requeridas para resolver problemas, tomar decisiones y
optar por el mejor método de fundicion acorde a los requerimientos de la pieza.

Temas:

2.1 Proceso de fundicion de metales.
2.1.1 Fundicion en arena.
2.1.2 Moldes desechables y permanentes.
2.1.3 Calidad en procesos de fundicion.
2.1.4 Materiales.

2.2 Conformado de plasticos
2.2.1 Inyeccion
2.2.2 Extrusion
2.2.3 Soplado
2.2.4 Produccion de hojas, pelicula y filamentos.
2.2.5 Termoformado

2.3 Fundamento de formado de metales

2.4 Procesos de deformacion volumétrica
2.4.1 Laminado
2.4.2 Forjado
2.4.3 Extrusion

2.5 Procesos de fabricaciéon con laminas metalicas
2.5.1 Corte
2.5.2 Doblado
2.5.3 Troquelado
2.5.4 Otras operaciones

11
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Unidad 3. Procesamiento de particulas en metales y ceramicos

Objetivo: Categorizar los procesos de fabricacion a partir de polvos metalicos y
ceramicos y sus aplicaciones a través de la seleccion de materiales apropiados
para fabricar componentes de uso en maquinaria y equipo industrial en general.

Temas:
3.1 Metalurgia de polvos
3.1.1 Caracteristicas de polvos en ingenieria
3.1.2 Sinterizado
3.1.3 Materiales y productos
3.1.4 Consideraciones de disefio

Unidad 4. Procesos de remocion de material

Objetivo: Investigar las principales operaciones de maquinado que se tienen,
tales como el torneado, el rectificado, el fresado y taladrado, mediante la
identificacion de caracteristicas, ventajas, desventajas, calculo y condiciones de
operacion de cada una de las maquinas para realizar el proceso requerido y
practicas de maquinado de piezas.

Temas:

4.1 Introduccion a los procesos con arranque de viruta.
4.2 Operaciones de maquinado y maquinas herramienta
4.3 Tecnologia de las herramientas de corte

4.4 Esmerilado y otros procesos abrasivos

4.5 Procesos de mecanizado no convencionales

12
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Unidad 5. Procesos de union y ensamble

Objetivo: Investigar los tipos de unidn fija (soldadura) y temporal (plegado,
uniones atornilladas, remachadas, articuladas y desmontables) a través de la
realizacién de practica de los diferentes tipos de soldadura y de uniones
temporales, para seleccionar el proceso mas adecuado.

Temas:
5.1 Perspectiva de la tecnologia de soldadura
5.2 Procesos de soldadura
5.2.1 Arco
5.2.2 Resistencia
5.2.3 Oxigeno y gas combustible
5.2.4 Soldadura por fusiéon
5.3 Ensamble mecanico
5.3.1 Conceptos
5.3.2 Tipos principales

VIl. Acervo bibliografico

Basico

Groover, M.P. (2007). Fundamentals of modern Manufacturing. John Wiley & Sons,
Inc.

Kalpakjian, S., y Schmid, S. (2008). Manufactura, ingenieria y tecnologia. Pearson /
Prentice Hall.

Schey, John, (2000). Procesos de Manufactura, Ed. Mc Graw Hill.

Complementario:

Krar, S., Gill, A., Smid, P. (2009). Tecnologia de las maquinas herramienta.
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